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Chers adhérents, chers partenaires,

(haque année en France, 5 millions de tonnes d’emballages ménagers sont mis sur le
marché et plus des deux tiers d’entre eux sont recyclés. Cela fait prés de 30 ans, avec
['essor de 'écoconception, de la collecte, du tri et du recyclage, qu'ils sont entrés dans
une économie circulaire et que toute une filiere s'est constituge.

Mais il faut aujourd’hui aller encore plus loin plus vite, car les effets du changement
climatique s'accélerent, et les attentes des consommateurs et de la réglementation
se font plus pressantes. Le développement de 'économie circulaire est évidemment
un des leviers fort pour réduire les impacts environnementaux et la recyclabilité des
emballages ménagers en est un des prérequis, comme F'illustre 'ambition de la loi
AGEC (Anti-Gaspillage et pour une Economie Circulaire) avec l'obligation pour tous
les emballages de pouvoir intégrer une filiére de recyclage dici 2030. Le partenariat
entre PUNFEA et Citeo illustre, pour la deuxieme année consécutive, la volonté de
l'ensemble des acteurs de collaborer pour améliorer la recyclabilité des emballages
quels que soient les matériaux qui les composent. Cette démarche témoigne de la
prise de conscience de I'importance des éléments associés, tels que les étiquettes,
dans cette recyclabilité, concrétisée par leur prise en compte dans notre outil
d’évaluation de la recyclabilité TREE.

Comment concevoir mon étiquette pour qu’elle s'intégre au mieux dans les filiéres
de recyclage ? Ce guide est entierement dédié a la question. Il aborde la compatibilité
des étiquettes avec le recyclage des emballages ménagers, sous toutes ses formes
(adhésives, films, manchons) et sur tous les supports (papier-carton, plastique, verre,
métal).

Nous vous en souhaitons une bonne lecture et remercions les entreprises et les

fédérations qui ont contribué a sa rédaction.

Valentin Fournel
Directeur des Services Ecoconception

LE GUIDE TECHNIQUE DU RECYCLAGE
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Lecture du guide

(e guide contient des outils pour développer vos réflexions en matiére
d’écoconception et vous aider a trouver le meilleur compromis entre la
recyclabilité et les exigences fonctionnelles du cahier des charges de vos
clients.

Pour chaque type d’emballage sur lequel une étiquette peut étre
apposée, le guide explique les principales étapes du procédé de recyclage
et récapitule les recommandations d’écoconception.

Pour naviguer rapidement, référez-vous au matériau majoritaire de
PPemballage sur lequel sera apposée I’étiquette.




Présentation

UNION NATIONALE DES FABRICANTS D'ETIQUETTES ADHESIVES

L'UNFEA est P'Union Nationale des Fabricants d’Etiquettes Adhésives.
(réée en 1970, elle est la seule fédération de 'industrie des étiquettes,
et regroupe, a ce jour, 182 adhérents répartis en 107 Fabricants
d'étiquettes et 75 Membres Associés, que sont les fournisseurs des
fabricants.

['UNFEA est régie par un Bureau composé de 15 personnes dont un
président, un vice-président, un trésorier et un délégué général, seul
permanent de la fédération. Les membres du Bureau sont répartis
en 3 commissions permanentes autour des thémes comme la formation
et le recrutement, la communication et les événements UNFEA et le
label d’excellence QUALETIQ délivré sur dossier par une commission
composée de donneurs d’ordres et des membres du Bureau.

Les valeurs de 'UNFEA sont icentifiables a travers 6 grands themes :
Ecoute / Savoir-faire / Environnement / Réseau / Expertises/ Ethique.

['UNFEA fait partie de I'inter secteur Papiers et Cartons. Elle représente
[a profession et ses 7 500 salariés dans 350 entreprises pour un chiffre
daffaires cumulé de plus d'1 milliard €.

e

Donnons ensemble une
nouvelle vie a nos produits.

TEO

(iteo est une entreprise a mission créée par les
entreprises du secteur de la grande consommation et de
la distribution pour réduire 'impact environnemental
de leurs emballages et papiers, en leur proposant
des solutions de réduction, de réemploi, de tri et de
recyclage.

Pour répondre a l'urgence écologique et accélérer les
transformations qui S'imposent, Citeo veut engager
et accompagner les acteurs économiques a produire,
distribuer et consommer en préservant notre planéte,
ses ressources, la biodiversité et le climat. citeo.com
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Adelphe a une mission : réduire 'empreinte environ-
nementale des emballages des entreprises.

Filiale de Citeo, elle accompagne les secteurs des
Vins et Spiritueux, des Médicaments et des artisans
Boulangers-Patissiers dans leur mise en conformité
liée & la Responsahilité Elargie du Producteur :
financer la collecte, le tri et le recyclage de leurs
emballages. PME a taille humaine, Adelphe
apporte son expertise aux entreprises pour agir
concretement sur I'ensemble du cycle de vie de
leurs emballages : réduction, réemploi, recyclage,
jusqu’a la communication responsable auprés des
consommateurs.

“Suf lewrecyclage
des emballages

menagers




Le recyclage
des emballages ménagers en France

En France, un emballage est dit recyclable s'il peut intégrer, des aujourd’hui, une
filiere de recyclage, c'est-a-dire 'il peut étre collectd, trié, recyclé pour redevenir
un autre emballage ou un produit, et ce a Péchelle du territoire national.

Enfin de vie, les emhallages sont mis dans le bac de tri par le consommateur. Cest
a 1& étape. Puis ils sont collectés et acheminés vers un centre de tri qui permettra
de séparer les emballages recyclables des « refus de tri ».

Les emballages non recyclables, ne disposant pas de filiere de recyclage, sont
écartés en refus puis valorisés énergétiquement ou, en dernier recours, enfouis.
Les emballages recyclahles sont eux séparés par matériau et orientés vers les
filiéres de recyclage existantes.

Les recycleurs réceptionnent alors des « paquets » ou des « halles » d’emballages
compactés, et produisent de la matiere recyclée.

(onsommation

Distribution / \ Déchets
= R
ﬁﬁl P

Production r%

cD Eﬂ%‘/

sformation

Tran
628X 1l

Extraction \ m

matiére premiére
vierge

-y
duction 0 d

&

\@afﬂé

Valorisation énergétique
ou enfouissement

Recyclage

Consignes de tri
et filieres de recyclage

A

VERRE

ee

Aujourd’hui 89 %
des Francais trient,
faisant de ce geste
le 1*" geste citoyen
avant le vote!

Les consignes de tri au niveau national

Depuis 1993 et la mise en place de la collecte sélective des emballages en France,
les consignes de tri nationales concernent les papiers ainsi que les emballages
ménagers en papier-carton, en acier, en aluminium, en verre, et uniquement les
houteilles et flacons pour les emballages en plastique.
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L’extension des consignes de tri

En 2012, Citeo a lancé I'extension des consignes de tri en permettant a I'ensemble
des emballages, en particulier tous les emballages plastiques autres que bouteilles
et flacons (pots, barquettes, films, sachets, etc.) d’étre dorénavant placés dans le
bac de tri. Le dispositif permettra aux citoyens de mettre tous leurs emballages
dans le bac de tri en simplifiant le geste de tri, et ainsi d’augmenter le volume
global des emballages triés et recyclés. Au total, Cest pres de 3 kg d’emballages
ménagers en plus par an et par habitant qui seront recyclés.

Le déploiement de ces consignes élargies nécessite une modernisation des centres
de tri qui est en cours sur le territoire. Tous les Francais pourront ainsi déposer
I'ensemble des emballages ménagers dans le bac de tri d’ici quelques années.

D’ici cette échéance, les consignes de tri ne sont donc pas les mémes dans
toutes les communes de France. Pour connaitre les consignes de votre commune :
www.consignesdetri.fr ou I'appli guide du tri.



Vers une simplification des consignes de tri pour tous les emballages
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Les filieres de recyclage

(e quide détaille le role des étiquettes apposées sur des emballages ménagers disposant d’une filiere de recyclage
en France aprés Pextension des consignes de tri, Cest-a-dire les emballages en :
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(e guide n'aborde pas :

+ Les emballages dont les filieres de recyclage sont en cours d’étude,
tels que les emballage en hois, PS*, PET* operculés et souples PP,

+ Les emballages sans filiere de recyclage, tels que les emballages en
PVC, céramique, complexe, etc.

*cf glossaire page 37

Recyclabilité d’'un emballage :
I’enjeu des éléments associés

En France, un emballage est dit recyclable s'il peut intégrer, des aujourd’hui, une filiere
de recyclage, Cest-a-dire s'il peut étre collecté, trié, recyclé pour étre remis en usage sous la
forme de matiere premiére, de produit ou d’emballage, et ce a 'échelle du territoire national.
II'y a donc 3 étapes indispensables :

* La collecte : 'emballage est inscrit dans les consignes de tri nationales.
* Le tri : les technologies disponibles permettent d’orienter l'emballage vers une filiere de

@ recyclage appropriée.
* Le recyclage : 'emballage dispose d’une filiere de recyclage industrielle reconnue
(débouchés existants, rendement de matiére recyclée maximisé) et S'integre dans cette
filiere sans la perturber.

Optimiser les rendements de matiére recyclée et éviter les pertes de matiere, la mise en
refus, les surcouts d’entretien et de nettoyage ou la diminution de la qualité de la matiére
sont des enjeux économiques considérables.

Or la recyclabilité d’un emballage dépend du comportement de ses éléments associés
- couvercles, étiquettes, bouchons, encres, adhésifs, etc. - lors du recyclage. Ces éléments
peuvent étre la source de perturhations des différentes étapes du tri et du recyclage et
impacter sa recyclabilité telle que définie plus haut.

Est-ce que mon étiquette adhésive
est recyclable ?

Pour les recycleurs, la priorité est avant tout de recycler Pemballage c’est-a-dire le contenant.
Pour éviter de potentielles perturbations des procédés ou la diminution de la qualité de la
matiere recyclée, ils travaillent a séparer les éléments associés de leur emballage. Cest le cas
des étiquettes qui ne seront pas recyclées dans la majorité des cas*. A ce titre, il est préférable
de parler de compatibilité de I'étiquette avec le recyclage.

® En étant ainsi écartée du flux de matiére recyclée, I'étiquette pourra avoir un role bénéfique,
en entrainant hors du flux les encres, les adhésifs et les vernis, perturbateurs dans certains
@s.

*A Texception des fibres cellulosiques d’une étiquette papier dans la filiére de recyclage des papiers-cartons.



Etiquettes adhésives :
recommandations générales

Les étiquettes n’étant généralement pas recyclées, 'enjeu est de prévenir les perturhations
de détection et de recyclage en optimisant leur discrétion :

* Optimiser le taux de couverture de I'étiquette
Recommandation : les Taux de Couverture (TC) a ne pas dépasser pour les bouteilles et
flacons en plastique sont les suivants :
TC50 % pour houteilles et flacons de contenance <500 mL
TC70 % pour bouteilles et flacons de contenance >500 mL

+ Optimiser par rapport aux besoins Iépaisseur de Iétiquette.

* Optimiser par rapport aux besoins les éléments associés : encre, vernis, adhésif, ...

Recommandation : la pratique de I'éco-encrage pour les encres dans le guide de Citeo.
https://ho.citeo.com/sites/default/files/2019-07/20190524 Citeo_Guide%20%(3%A9co-encrage_WEB.pdf

Cas particulier des manchons :
recommandations générales

Les manchons intégrausx, aussi appelés « sleeves », perturbent le tri optique des bouteilles
et des flacons, en empéchant leur bonne détection. Un manchon intégral réduit l'efficacité
du tri et peut orienter la bouteille vers les refus ou les mauvaises filieres. A I'étape de
régénération, certains manchons sont plus ou moins compatibles avec la bouteille. Mais
dans tous les cas, le manchon entraine une augmentation des pertes et des déchets
dans les usines de régénération.

Pour prévenir les perturbations de détection et de recyclage :

* Optimiser le taux de couverture en utilisant des manchons partiels
Recommandation : les Taux de Couverture (TC) a ne pas dépasser pour les bouteilles
et flacons en plastique sont les suivants :

TC50 % pour houteilles et flacons de contenance < 500 mL
TC70 % pour bouteilles et flacons de contenance > 500 mL

* Optimiser leur épaisseur
Recommandation : ne pas excéder une épaisseur de 60 pm, au-dessus de laquelle la
détection des houteilles plastiques est moins efficace.

* Favoriser des zones de transparence (non imprimées ou teintées dans la masse) sur les
manchons intégraux aidant a détecter plus facilement 'emballage.

Pour améliorer la recyclabilité des manchons, Iutilisation d’une prédécoupe permettant
au manchon de se détacher lors de la collecte, du transport, du tri ou de la mise en balle
est a I'étude chez Citeo.



Principales étapes en centre de tri

Le comportement d’un emballage en centre de tri ne sera pas perturbé
si les étiquettes respectent les recommandations prescrites
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EMBALLAGES TOUS MATERIAUX
(hors verre)

\%
SEPARATION
BALISTIQUE
TRI PAR FORME
TRI PAR TAILLE
¢
@o TRI
DES METAUX
N COURANT DE FOUCAULT OVERBAND
AR CTION A ATION
O\ TRI PAR INDUCTION AIMENTATION
- Optimiser le taux de couverture et I'épaisseur
TRI des étiquettes et des manchons.
5 OPTIQUE - Buiter les étiquettes et manchons entierement métallisés
TRI MATIEERE ET (encres, dorures).
Cﬁ;i’,’:,'\’;gjgf (Ces éléments peuvent perturber la détection de Iemballage
et son orientation vers la bonne filiére de recyclage.
TRI
MANUEL
TRI MATIERE, FORME
ET COLORIMETRIQUE

COMPACTION DE LA
MATIERE OU VRAC
(POUR LE PAPIER)

Etiquettes
adhésives

appliguées sur
les emballages plastiques




Principales étapes* du recyclage des plastiques
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DELITAGE
DES BALLES

% TRI OPTIQUE
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@ TRI DES METAUX

AFFINAGE DE LA PURETE

R DE LA BALLE
o)

- Optimiser le taux de couverture et I'épaisseur
des étiquettes et des manchons.

- Eviter les étiquettes et manchons
entierement métallisés (encres, dorures...).

- Les étiquettes contenant une part importante de métal
(couche d'aluminium, encre aluminisée sur toute la surface)
peuvent envoyer l'emballage en refus.

e BROYAGE
gfé;g REDUCTION DE LA MATIERE EN
> PAILLETTES

. LAVAGE
N NETTOYAGE DES PAILLETTES

- L'étiquette doit se séparer des paillettes d'emballage en
plastique a cette étape. Le choix de I'adhésif est important.

- Les encres doivent rester sur I'étiquette et ne pas dégorger
dans le bain de lavage.

se 004
wraso
e 02
003 FLOTTAISON
e SEPARATION PAR DENSITE

PVC 134-1.40

[’étape de flottaison permet de séparer les paillettes d’emballage
plastique et d'étiquettes si elles ont des densités inverses.
Cela permet de purifier la matiére a recycler.

TRI OPTIQUE
m] SUR PAILLETTES

AFFINAGE DE LA PURETE MATIERE

EXTRUSION/
GRANULATION

MISE EN FORME
DE GRANULES

> ©
a’PO%O

SECONDE VIE

*Schéma type. Certaines étapes sont optionnelles selon les lignes de recyclage.

Compatibilité avec
les emballages en plastique

RECOMMANDATIONS

POUR L’ENSEMBLE DES FILIERES PLASTIQUES

La densité « d » est une caractéristique influant grandement le comportement
de I'étiquette et de I'emballage lors de I'étape de FLOTTAISON. Les composants
ayant une densité supérieure a 1 coulent, ceux de densité inférieure a 1 flottent.
(ette étape peut étre utilisée par les recycleurs pour séparer les étiquettes et les
emballages ayant des densités opposées.

La densité de I'étiquette dépend du matériau utilisé pour le frontal et prend
également en compte 'adhésif et les encres.

L'adhésif utilisé pour les étiquettes est un élément important car I'étiquette doit
pouvoir se détacher de I'emballage lors du procédé de recyclage. Les adhésifs
doivent étre détachables au lavage pour permettre cette séparation a I'étape de
LAVAGE. Les conditions de lavage varient suivant les filiéres de recyclage :

+ Filiére PET* : lavage a 60-80 °C, sous agitation et en conditions basiques (avec
ajout de soude)

+ Filieres PP*, PEHD* : lavage a température ambiante, sous agitation et sans
ajout de soude (mais résidus de détergents provenant des produits : lessive,
shampoing, etc.). Compromis a trouver avec les différentes fonctions attendues
de l'emballage.

* Filiere PE* souple : lavage a température ambiante, sous agitation et sans
détergent/ soude

Sur les étiquettes d’emhallage en plastique, les encres doivent étre non lavables.
Ainsi, lors des étapes de LAVAGE, les encres restent sur I'étiquette et ne polluent
ni les eaux de lavage ni la matiére recyclée. Plusieurs technologies sont utilisées
pour éviter ou limiter le dégorgement : encres spécifiques développées pour ne pas
dégorger, utilisation d’un vernis protecteur, encre encapsulée entre deux couches
plastiques.

Tous les éléments métalliques tels que les couches d’aluminium, les encres
métallisées, les puces RFID*, etc... sont a éviter sur les emballages en plastique.
Méme en faible quantité, la présence de ces particules métalliques dans les flux
plastiques entraine des pertes de matiere au cours des étapes de tri et de recyclage,
une diminution de la qualité de la matiere recyclée (défauts d’aspect tels que des
infondus/inclusions métalliques), ainsi qu’une augmentation des arréts machines
(perturbation du process de recyclage avec obturation des filtres et de la filire).



Compatibilité avec les emballages
PET clair, coloré, opaque

RECOMMANDATIONS basées sur les recommandations du COTREP

COMPATIBILITE

NON COMPATIBLE

Limitée - A éviter Et / ou pertubateur

Frontal de Pétiquette

Film d <1
(ex. PR* OPP*, PE)

Papier

Film PET*
sur emballage PET* coloré
autre que opaque blanc

Film PET*

sur emballage PET*
clair ou opaque blanc
Autre filmd >1

(ex. PVC*, PETg*, PS¥)
Complexe

avec couche aluminium
(ex. papier/alu, PP*/alu)

PET* sur emballage PET*

g i PEd<I PET" sur emballage dlair ou opaque blanc
g PP*d<1 Autre manchon d <1 PET* coloré autre Autre mar?cr?on d>1
= OPP*d<1 que opaque blanc (eX PETg* PS* PLA* PV(*)
gstlaaf/gzt:fjans I'eau VBTG IE0ITs.
R au lavage dans l'eau
g [ at080t - 26080
= . enconditions basiques en conditions basiques
(avec soude) et sans (avec soude)
résidu sur emballage
Sans impression
Non lavable dans I'eau
@ i 60-80°C, en conditions Lavable
= pasiques (avec soude) Métallisée
Eco-encrage
Bonnes pratiques EuPIA™
£ Puce RFID*
=T

EXPLICATIONS

Rappel pour les taux de couverture

Nb S Pourles emballages >500 ml,
@Fﬂ privilégier une surface <70 %

‘ @? Pour les emballages <500 mL,
X privilégier une surface <50 %

* f glossaire page 37
** (f page 36

Les filieres de recyclage du PET* clair et celle du PET* opaque blanc sont des filieres trés
exigeantes pouvant conduire au déhouché sensible du retour au contact alimentaire.
Sur les emballages en PET*, impression directe est a proscrire. Dans ce cas précis,
Pétiquette s"avere étre une solution adéquate pour communiquer et favoriser le recyclage,
a condition que celle-ci soit bien concue. Elle permet de contenir les encres et les décors
qui seront éliminés avec I'étiquette.

Le PET*ayant une densité supérieure a1, il coule dans les bains de FLOTTAISON. Pour faciliter
leur séparation, les étiquettes de densité inférieure a 1 qui flottent sont a privilégier.
L'étiquette en papier est également compatible mais Iégerement moins appréciée par les
recycleurs car elle risque de se défibrer dans les eaux de LAVAGE, d'apporter plus d’encre
et de rester collée sur la résine a recycler. Les étiquettes de densité inférieure a 1 et en
papier doivent également avoir un adhésif détachable au lavage a 60-80 °C en conditions
hasiques (avec soude) pour se détacher de l'emballage. Ces étiquettes sont collectées dans
les eaux de LAVAGE et sont majoritairement valorisées énergétiquement.

Les étiquettes en PET* et en PETg*, du fait de leur matériau et de leur densité supérieure
a 1, sont compliquées a séparer de 'emballage et ne sont donc pas recommandées.
Les encres et les adhésifs présents sur ces étiquettes dégradent fortement la qualité
de la matiere recyclée. Limpact de ces étiquettes est plus important sur les filieres
de recyclage produisant de la matiére recyclée dédiée au retour au contact alimentaire.

Pour les manchons, le raisonnement est proche de celui des étiquettes. Des
recommandations générales sur les manchons sont également disponibles page 11.

Pour aller plus loin - Voir page 36

COTREP - Comité Technique de référence pour le Recyclage des Emballages Plastiques en France
EPBP - European PET Bottle Platform , « Quick test for PET hottles »
EuPIA - European Printing Ink Association

*cf glossaire page 37
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Compatibilité avec les emballages
en PP et PEHD

RECOMMANDATIONS basées sur les recommandations du COTREP

COMPATIBILITE

Frontal de Pétiquette

NON COMPATIBLE

Limitée - A éviter Et / ou pertubateur

Film PP*, OPP* PE*
avec adhésif détachable
au lavage

Papier avec adhésif
détachable au lavage

Papier entourant avec trait
'adhésif non détachable
au lavage

PP*, OPP* sur emballage PP*
avec adhésif non détachable
au lavage

PE* sur emballage PE*

avec adhésif non détachable
au lavage

Film d > 1 avec adhésif

détachable au lavage
(ex. PET*, PETg*, PS¥)

Papier PSL avec adhésif
non détachable au lavage
PP*, OPP* avec adhésif
non détachable au lavage
sur emhallage PE*

PE* avec adhésif non
détachable au lavage sur
emballage PP*

Film PVC*

Complexe avec couche
aluminium (ex. PP*/alu)
Autre film

d >1avec adhésif non
détachable au lavage

PE*

EXPLICATIONS

§ *, PETg*, PET* PVC*, PLA®
E 0 o PS*, PETg*, PET

Détachable N
R au lavage dans l'eau on
= | atempérature détachable au lavage
2 ambiante dans Feau
= | etsansrésidu a température

sur emballage ambiante

Sans impression
o Nonlavable a température Lavable a température
2 i ambiante ambiante

Eco-encrage Métallisée

Bonnes pratiques EuPIA™

IML* base PP* IML* base PE* * i
. . [ML* avec résine

- sur emballage PP sur emballage PP plastique différente
= IML* base PE* IML* base PP*

sur emballage PE*

sur emballage PE*

de celle de I'emballage

Autre

Puce RFID*

(e

Rappel pour les taux de couverture

Pour les emballages >500 mL,
privilégier une surface <70 9%

r‘lq%) Pour les emballages <500 mL,
ble] privilégier une surface <50%

(1) Si Iadhésif a privilégier nest pas précisé dans la ligne « Frontal de I'étiquette », se référer a la ligne « Adhésif »,

* cf glossaire page 37
** (f page 36

Lors du recyclage, les étiquettes apposées sur des emballages en PP* ou en PE* doivent
étre retirées du flux. Les étiquettes en PP* et PE* avec adhésif détachable au lavage, qui se
décollent de emballage lors du LAVAGE, sont a privilégier. Bien que ces étiquettes ne
puissent pas étre séparées par FLOTTAISON, elles sont retirées par aspiration chez le
recycleur. Les résidus d’étiquette persistants sur 'emballage ne perturbent pas le
recyclage.

Dans le cas ou I'adhésif utilisé pour les étiquettes en PP* ou PE* est non détachable au
lavage, les étiquettes ne se décollent généralement pas et ne peuvent ainsi pas étre
séparées de I'emballage. Le recyclage de ces étiquettes en mélange avec les emballages
en PP* ou PE* entraine une diminution de la qualité de la matiére recyclée, causée
essentiellement par I'adhésif.

Le PP* et le PE* ayant une densité inférieure a 1, ils flottent dans les bains de FLOTTAISON.
Pour faciliter leur séparation, des étiquettes qui coulent peuvent étre utilisées. Cest le
cas des étiquettes en papier et des étiquettes en plastique de densité supérieure a 1. Les
adhésifs utilisés pour ces étiquettes doivent également étre détachables au lavage pour
permettre le détachement de I'étiquette et de l'emballage.

(ertains emballages rigides en PP* ou PE* contiennent des In-Mold Labelling (IML). Les IML*
utilisant une résine plastique identique a celle du corps de l'emballage sont a privilégier et
ne perturhent pas le recyclage. De maniére générale, I'utilisation d’une résine plastique
différente pour I'IML* et 'emballage est a proscrire ; a I'exception des emballages rigides en
PE* ou PP* dont les filieres de recyclage acceptent respectivement du PP*ou PE* en quantité
limitée.

Pour lesmanchons, le raisonnement est proche de celui des étiquettes. Des recommandations
générales sur les manchons sont également disponibles page 11.

Pour aller plus loin - Voir page 36

COTREP - Comité Technique de référence pour le Recyclage des Emballages Plastiques en France
EuPIA - European Printing Ink Association

*cf glossaire page 37



Compatibilité avec les emballages

en PE souple

RECOMMANDATIONS basées sur les recommandations du COTREP

EXPLICATIONS

COMPATIBILITE

Limitée - A éviter Et / ou pertubateur

Papier avec adhésif
détachable au lavage

Film PE* avec adhésif

1{.::, Film PE* non détachable au lavage
= i avecadhésif détachable Autre filmd >1

E | aulavage avec adhésif détachable
g au lavage

(ex. PET*, PETg", PS¥)

Papier avec adhésif
non détachable
au lavage

Film PP*, OPP*

NON COMPATIBLE

Film PVC*
Autre film d <1

Autre filmd>1

avec adhésif non détachable
au lavage

Complexe avec couche
aluminium (ex. PP* / alu)

Détachable au lavage
dans I'eau a température
ambiante et sans résidu
sur emballage

Adhésif

Non détachable au
lavage dans I'eau a
température ambiante

Non lavable dans I'eau

Lavable dans l'eau

o i atempérature ambiante ” : .
2 . a température ambiante
= Eco-encrage
Bonnes pratiques EuPIA*™ Metallsce
£ Puce RFID*
=T

Rappel pour les taux de couverture

privilégier une surface <70 %

s L Pourles emballages >500 mL, (@ 19 Pour les emballages <500 mL,
@E%}J @ﬁw privilégier une surface <50 %

(1) Si "adhésif a privilégier n'est pas précisé dans la ligne « Frontal de I'étiquette », se référer a la ligne « Adhésif ».
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* f glossaire page 37
**(f page 36

A date, les recommandations pour les étiquettes apposées sur un emballage en PE* souple
sont hasées sur les retours d’expériences des recycleurs.

L’état des connaissances sur les étiquettes apposées sur emballages PE* souple peuvent
8tre amenées a évoluer, sur la base de résultats de tests.

Sur les emballages en PE* souple, la séparation de I'étiquette est plus compliquée car son
épaisseur et celle de 'emballage sont relativement proches. La matiére recyclée n’étant
nas apte au contact alimentaire dans cette filire, a date, les recycleurs privilégient une
impression directe sur 'emballage.

Si une étiquette est apposée sur un emballage souple en PE*, une attention particuliere
doit &tre apportée sur Iadhésif utilisé. I doit &tre détachable au lavage a température
ambiante, sous agitation et sans détergent/soude afin de permettre le détachement de
Iétiquette lors de 'étape de LAVAGE.

Une fois détachées, les étiquettes de densité supérieure a 1 ou en papier peuvent étre
séparées de 'emballage par FLOTTAISON.

A contrario, les étiquettes de densité inférieure a 1 ne sont pas séparables par FLOTTAISON
et suivent donc le flux de matiére recyclée en diminuant sa qualité. Parmi les étiquettes
de densité inférieure a 1, les étiquettes en PP* perturbent moins la qualité de la matiére
recyclée que les autres matériaux (car le PP* fait également partie de la famille des
nolyoléfines). Enfin, I'étiquette en PE* avec adhésif détachable au lavage reste la solution
a privilégier, car méme si I'étiquette nest pas séparée, le PE* de I'étiquette ne dégradera
pas ou peu la qualité de la matiére recyclée.

Pour aller plus loin - Voir page 36

(OTREP - Comité Technique de référence pour le Recyclage des Emballages Plastiques en France
EuPIA - European Printing Ink Association

* f glossaire page 37



Etiquettes
adhésives

appliquées sur
les autres emballages
(papier-carton, metaux, verre)

el
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Principales étapes du recyclage des papiers-cartons

@

DELITAGE
DES BALLES
vV
PULPEUR Eviter Fusage de frontaux d’étiquette en papier REH*
MISE EN SUSPENSION (résistant a 'état humide) dont le défibrage
DANS L'EAU ET BRASSAGE pourrait étre incomplet.

Les étiquettes en matériau autre que papier-carton

CLASSEUR seront principalement éliminées par classage.
SEPARATION DES CORPS ETRANGERS Les résidus de classage étant majoritairement valorisés
GROSSIERS PAR FILTRATION énergétiquement, il convient d’éviter 'usage des étiquettes
en PVC* ou PVdC*.
CLEANER
AFFINAGE DE LA SEPARATION
PAR HYDROCYCLONES
\Y4
PATE A PAPIER
RECYCLEE
Y4
MACHINE
A PAPIER
SECHAGE DE LA Les particules de colles résiduelles dans la pate recyclée
PATE A PAPIER

peuvent générer des défauts de qualité visibles sur le papier.
Elles peuvent également entrainer des surcolts

de traitement de 'eau et d’entretien des machines a la suite
BOBINAGE de leur encrassage.

BOBINES DE PAPIER .

L.

SECONDE VIE
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Compatibilité avec
les emballages papiers-cartons

RECOMMANDATIONS basées sur les recommandations du CEREC

COMPATIBILITE . NON COMPATIBLE
_£ Plastique hors PVC/PVGC*
S5 Papier Papier traité REH* PVC/ PVdC*
8 (résistant a 'état humide)

= (lassable / Eliminable Partiellement

= | (ex.colle thermofusible Dispersable dispersable et/ou non

= i nonPSA) classable (ex. PSA)

g ko Couleurs vives et a fort Contenant plus de1%

S | Ho-encage dégorgement de MOSH et de MOAH*

£ Puce RFID*

EXPLICATIONS

Lextraction des fibres de cellulose est mesurée avec un rendement papier-carton. Il sera
% amélioré avec une présence réduite des éléments non fibreux : plastique, adhésif, etc.

Les adhésifs classables/éliminables sont pleinement compatibles avec le recyclage. lls
se fragmentent dans le PULPEUR en morceaux grossiers qui seront éliminés au niveau des
CLASSEURS. Les adhésifs thermofusibles non PSA* (Adhésif Sensible a la Pression), aussi appelés
hotmelt non PSA*, sont majoritairement classables/éliminables.

Les adhésifs dispersables sont compatibles avec le recyclage. Iis se fragmentent dans le PULPEUR
en petites particules (<1 pm) qui restent en suspension dans 'eau.

Les adhésifs partiellement dispersables et/ou non classables/éliminables sont a éviter. C'est le
cas de la plupart des PSA. Etant souples, ils gérerent des morceaux persistants dans le procédé,
appelés « stickies », a l'origine de défauts de qualité du papier recyclé, des surcolits d'entretien
des machines et de traitement de 'eau.

Afin de ne pas réduire les débouchés des fibres recyclées, Citeo recommande ['utilisation des
encres contenant moins de 1% de MOSH* et de MOAH™ (cf. partie huiles minérales page 31).

Pour aller plus loin - Voir page 36

(EREC (Comité d’Evaluation de la Recyclabilité des Emballages papier-Carton) teste la recyclabilité

des emballages papiers-cartons et de leurs accessoires. . )
cf glossaire page 37
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Compatibilité avec
les emballages métalliques

Principales étapes du recyclage de l’acier

La majorité des emballages en métal actuellement mis sur le marché en France tels que les canettes, les conserves,
les tubes, etc. ne possedent pas d’étiquettes adhésives. Les rares emballages en aluminium portant une étiquette ne
perturbent pas le recyclage car ils représentent un faible tonnage dans le gisement aluminium. Pour les emballages en
acier, le poids de I'étiquette est faible par rapport a celui de l'emballage et ne perturbe en rien son recyclage.

Dans les deux cas, les étiquettes sont gérées lors de I'étape de REFONTE PAR FUSION présente dans le recyclage des
métaux. Ces recommandations sont données a titre informatif afin de ne pas favoriser le développement de nouveaux
éléments associés pouvant perturber les filieres.

Principales étapes du recyclage de I'aluminum

DELITAGE
DES BALLES D’ALUMINIUM

4

Optimiser la taille
SURTRI Les matiéres organiques - papiers, plastiques, adhésifs, etc.

X ACIERS ISSUS )
DES MACHEFERS FERREUX D'INCINERATION

@

PAQUETS D'ACIER PROVENANT
DES CENTRES DE TRI

4

Optimiser la taille

N CONTROLE Les matiéres organiques - papiers, plastiques, adhésifs,
(\ VISUEL ET OLFACTIF etc. - sont considérées comme des impuretés.
N CONTROLE DE LA QUALITE A cetitre, il est préférable de limiter la taille et I'épaisseur

_ DELAMATIERE des étiquettes et des manchons, méme i elles ne perturbent
RECEPTIONNEE EN ACIERIE pas le recyclage car les matieres organiques sont brilées
a ['étape de refonte par fusion.

REFONTE PAR FUSION Proscrire le PVC*

ENFOURNEMENT DANS Le PVCest toléré a hauteur de 8 %. Au dela, il entraine des

CONTROLE VISUEL
ET COURANT DE FOUCAULT

sont considérées comme des impuretés.

Acetitre, il est préférable de limiter la taille et 'épaisseur
des étiquettes et des manchons, méme si elles ne perturhent

QZ‘ l DES CONVERTISSEURS
OU FOURS ELECTRIQUES

PRODUCTION D’ACIER

probleme process et de traitement de fumées lors du recyclage.

Proscrire les puces RFID* pouvant générer des matiéres
inorganiques persistantes apres refonte (ex. cuivre).

2 L)

pas le recyclage car les matiéres organiques sont briilées
al'étape de refonte par fusion.

—
wr?

7

PURIFICATION
CENTRE D'AFFINAGE
POUR ALUMINIUM RIGIDE

USINE DE PYROLYSE
POUR ALUMINIUM SOUPLE

REFONTE PAR FUSION Proscrire le PVC*
FONDERIE
FOUR DE FUSION A 900 °C
AJUSTEMENT DE LA COMPOSITION

Le PVCest toléré a hauteur de 8 %. Au dela, il entraine des
probléme process et de traitement de fumées lors du recyclage.

. LINGOTS D’ALUMINIUM
OU AUTRE SEMI-PRODUIT

SE (0 N D ' VIE * cf glossaire page 37

A 1500 °C

COULEES CONTINUES

AJOUT DE COMPOSANTS POUR
AJUSTER LA COMPOSITION DE
L'ACIER BRUT PRODUIT
DECOUPE DE L'ACIER PRODUIT.
OBTENTION DE BRAMES D’ACIER

REDUCTION DES EPAISSEURS
C DES BRAMES D’ACIER
CONDITIONNEMENT
EN BOBINES D’ACIER

Q LAMINAGE A CHAUD
11

SECONDE VIE

* f glossaire page 37
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CHEZ LE PREPARATEUR DE CALCIN

CHEZ LEVERRIER

Principales étapes du recyclage du verre

-
O—C--

RECEPTION
DU VERRE

Compatibilité avec
les emballages en verre

RECOMMANDATIONS

COMPATIBILITE NON COMPATIBLE

\4

STOCKAGE
NETTOYAGE PASSIF
MATURATION DU VERRE EN EXTERIEUR

Exposition a humidité pour amorcer la séparation
de I'étiquette et sa désagrégation.

CONTROLE

RETRAIT DES GROS ELEMENTS
PERTURBATEURS

TRI DES METAUX

COURANT DE FOUCAULT
& AIMANT

Les métaux non magnétiques hors aluminium persisteront
a cette étape. Il faut éviter leur usage.

CALIBRAGE
BROYAGE DU VERRE EN CALCIN
CALCIN NON PURIFIE

Les frictions doivent permettre de séparer les étiquettes
persistantes a cette étape.

CRIBLAGE

SEPARATION PAR TAILLE POUR
CONSERVER LE CALCIN DE 10 A 25 MM
DE DIAMETRE EN MOYENNE

Séparation des morceaux d'étiquette grossiers supérieurs
a25mm.

ASPIRATION

SEPARATION
DES ELEMENTS LEGERS

Séparation des petits morceaux d'étiquette détachés
du calcin.

TRI OPTIQUE

SEPARATION DES INFUSIBLES ET TRI
PAR COULEUR DU CALCIN

STOCKAGE

NETTOYAGE PASSIF
MATURATION DU CALCIN EN EXTERIEUR

Les morceaux d'étiquette persistants sur le calcin
a cette étape peuvent se désagréger
lors de cette derniére étape de maturation.

FUSION
FOUR DE FUSION 1550°C
FORMATAGE

AFFINAGE

La matiére organique des étiquettes - papiers, plastiques,
adhésifs, vernis et encres non métallisés - est détruite
dans les fours verriers.

SECONDE VIE

Frontal
de Pétiquette

Papier ou plastique
(hors PVC / PVdC*) si associé
a un adheésif ultra-adhésif

Papier ou film plastique
(hors PVC/PVC*) si associé
a un adhésif non ultra-adhésif

PVC/PVdC*

:g Ultra-adhésif
= (ex. certains PSA)
2 fo-enmage
quusible (émail, porcelaine,
- céramique)
s Métaux non magnétiques et non

réactifs au courant de Foucault
(6tain, laiton, inox, ...)

9

EXPLICATIONS

Deux raisons pour lesquelles il est préférable que les étiquettes se détachent du verre lors des

frictions entrainées par la collecte et les opérations de préparation du calcin ;

- Eviter au calcin de rester attaché & l'étiquette et d’atre éliminé avec les refus lors du CALIBRAGE.
Sans quoi des pertes de matiére non négligeables sont générées.

- Limiter Pintroduction de matiére organique dans les fours verriers lorsque des morceaux
d'étiquette persistent sur le calcin. Cette matiére ne perturbe pas le recyclage car elle est briilée
a Iétape de FUSION, mais des apports trop importants en matiére organique peuvent altérer la
qualité du verre, notamment la couleur.

(es problématiques sont observées avec les étiquettes non détachables décrites par les recycleurs
comme « ultra-adhésives ». Nous recommandons de ne pas surdimensionner le pouvoir collant
des adhésifs par rapport au besoin et d'optimiser la taille et I'épaisseur des étiquettes autant que
possible.

Pour aller plus loin - Vair page 36

Un groupe de travail du Centre Technique de 'Embouteillage (CETIE) a élaboré un test de compatibilité des étiquettes
adhésives avec les emballages en verre. Adelphe et Citeo travaillent sur la reconnaissance de ce test.

*cf glossaire page 37
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Pour les emballages
sans filiere

Huiles minérales dans les encres d’impression
pour les papiers-cartons

(iteo recommande de ne pas utiliser d’encres contenant plus d’1 % d’huiles minérales (MOSH*
et MOAH*). Certains composés étant dangereux pour la santé et n’étant pas éliminés au cours
du recyclage, leur présence peut fermer certains débouchés aux fibres recyclées, en particulier le

. o , retour au contact alimentaire.
Les emballages sans filiere de recyclage sont majoritairement envoyés en refus dans les
centres de tri ou chez les recycleurs afin d’étre valorisés énergétiquement ou enfouis. Certains
restent dans les flux recyclables par erreur de tri et perturbent le procédé de recyclage
et/ou la qualité de la matiére recyclée. IMPRESSION ENCRES (V] X (x]
(Cest le cas des... |-|é|iog|-avure
—> Emballages existants : céramique, émail, etc. Numérique .
—> Emballages en nouveaux matériaux : hambou, PLA*, etc. Flexographie .
Dans tous les cas, les étiquettes et manchons en PVC* peuvent rendre I'emballage el ’
incompatible avec Ia valorisation énergétique et doivent étre évités. Electron beam )
Faible Migration °
Offset traditionnel  ————| /cetales oublanches )
Pas d’information .
. Heatset . Végétale ou blanches .
Etiq uettes ad hésives Traditionnelle ou sans information .

@ Absence d'huiles minérales ) Absence a controler aupres des fournisseurs €9 Présence d’huiles minérales

et enjeux sanitaires

Plus d'information : https://www.citeo.com/le-mag/huiles-minerales-notre-plan-ciactions-pour-accompagner-les-entreprises/

% RECOMMANDATIONS

30

Intégrer les enjeux sanitaires dans la recyclahilité est essentiel pour préserver la sécurité de
I'économie circulaire. Il ne s'agit pas d’évaluer la migration de I'emballage et de ses éléments
vis-a-vis de la sécurité du consommateur, mais de comprendre qu’une substance peut
représenter un risque pour I'économie circulaire, méme si elle n'est présente que sur la face
extérieure de l'emballage

Une substance susceptible de suivre la matiére recyclée dans la boucle de recyclage peut,
lorsquelle représente un risque sanitaire et en absence de décontamination, fermer des
débouchés a la matiere recyclée.

Recycleurs de PET* clair

Le rPET clair est une résine plastique pouvant retourner au contact alimentaire. A ce titre, les
exigences qualité sont trés élevées, et les recycleurs cherchent a éliminer les étiquettes dans
des étapes de sur-tri pour éviter de potentielles contaminations telles que des traces de Bisphénol
A (BPA) et de benzene non désirées.

*cf glossaire page 37

Bisphénol A dans les encres

II'est préférable d’utiliser des encres sans BPA pour I'ensemble des emballages. Cette substance
n’étant pas autorisée dans les emballages alimentaires en France, il faudrait éviter qu'elle puisse
suivre la matiére recyclée dans la chaine du recyclage et étre détectable dans la matiere a 'issue
des procédés.

Contaminations involontaires

Le guide UNFEA relatif a la migration des encres et vernis est essentiel pour maitriser les potentiels
risques sanitaires relatifs a la sécurité des consommateurs.

En complément de ces enseignements, il faut rappeler quen cas de présence involontaire d’une
substance dangereuse, la bonne pratique est de faire remonter I'information dans la chaine de
fabrication. Le metteur sur le marché pourra ainsi s'assurer de 'absence de risque pour I'utilisation
prévue de 'emballage.

*(f glossaire page 37



Pour aller
plus loin
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Nouveaux chiffres clés 2020

https://bo.citeo.com/sites/default/files/2021-06/20210622_RA_CITEO_POSMOF_2.pdf

TRIS ET RECYLAGE DES EMBALLAGES MENAGERS

— Geste de tri
51,5 KG

d'emballages triés par habitant
et par an en moyenne dont :
K& d'emballages en
papier-carton, acier; aluminium
et plastique et ° KG
d'emballages en verre

89 %"

is trient les emballages,
systématiquement

35M

de Frangais peuvent trier tous
leurs emballages et papiers
grdce a la simplification du geste
de tri (au ¥ janvier 2021)

Objectif :

100 %

des Francais dans les toutes
prochaines années.

Bénéfices environnementaux

1,6 M

— Performances de recyclage

6 % soit 397 M

soit 'équivalent de

de taux de d]e tonnes Q‘ev t,onnesﬂde Co, @@ @@@
recyclage d'emballages evitees grace voitures en moins
ménagers au recyclage sur les routes

des emballages

)

= -

Emballages ménagers: la crise sanitaire ralentit la progression du recyclage

En 2020, les tonnes recyclées continuent a progresser (+56 000 tonnes).

Le recyclage a fait face a la pandémie de la Covid-19 avec deux impacts principaux:

*Une consommation recentrée sur le domicile et une progression associée des emballages
ménagers mis en marché (+3%). En contraignant les Francais a rester a la maison,
le confinement et le télétravail ont augmenté leurs besoins en produits de consommation
au foyer: +49% pour les papiers-cartons (forte progression du e-commerce depuis la crise),
+2% pour les plastiques et +2% pour le verre.

*Une collecte qui a dii s’adapter a la crise. Les perturbations de la collecte sélective et de
I'activité des centres de tri observées au premier confinement, ont eu un impact limité sur les
tonnes recyclées, grace aux efforts des collectivités locales pour maintenir le service de collecte.

Le taux de recyclage des emballages s’établit a 68% contre 68,8% en 2019.

Le recyclage du verre, de 'aluminium et celui des nouveaux emballages en plastique, porté

par la progression du tri des pots, barquettes et films dans le cadre de la simplification du geste
de tri, progressent.

‘ Taux de recyclage par matériau ‘

Acier
100%

Aluminium
48%

Papier-carton
64%

Plastique
28%

Verre
85%

_ briques 33%

autres que
briques 64,5 %

bouteilles
et flacons 54,5%

autres emballages en plastique 7,5 %

— Entreprises
21116 783 M€
contrats de contributions
clients au titre de 'année

— Collectivités locales

6 soit

collectivités )
100 %
locales sous o N
des Frangais qui ont acces
contrat

a un dispositif de tri
des emballages

Répartition du gisement d’emballages
qui contribue au financement de la filiere

* Observatoires du geste de tri des emballages et des papiers - 2019 - Ipsos.

T

e EE 550
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T

b

(en milliers de tonnes — chiffres arrondis)

Verre
(48 %)

Aluminium
(2%)
90

M = million. MD = milliard.

Chiffres arrondis. Chiffres détaillés dans le Rapport d'activité Citeo / Adelphe 2020, disponible sur citeo.com.

Autres matériaux Plastique
(1%) (22%)
31 1189

bouteilles & flacons 509

autres emballages en

plastique 680

53Mr

Acier
(5%)
275

//// '/autres que briques 1122

Papier-carton
(22%)
1192

briques 70

|
a—

5



Guides, associations
et fédérations professionnelles

https://bo.citeo.com/sites/default/files/2019-07/20190524_Citeo_Guice%20%C3%A9co-encrage_WEB.pdf

EuPIA European Printing Ink Association - https://www.eupia.org/

Guide - https://www.eupia.org/fileadmin/FilesAndTradExtx_edm/2016-03-31-EuPIA_GMP_4th_version_final.pdf
FEICA en Europe - https://www.feica.eu/

FIPEC en France - http://www.fipec.org/

COTREP - Comité Technique de référence pour le Recyclage des Emballages Plastiques en France
Recommendations COTREP - https://www.cotrep.fr/etapes/

Guides, protocoles et avis techniques du COTREP - https://www.cotrep.fr/etude-technique/

AG12 du COTREP sur les étiquettes et manchons - https://www.cotrep.fr/content/uploads/sites/3/2019/01/
cotrep-agl2-etiquettes-et-manchons.pdf

EPBP - European PET Bottle Platform - https://www.epbp.org/

Guide bouteilles PET - https://www.epbp.org/design-guidelines/products (liste d’adhésifs hydrosolubles
validées sur bouteille PET - voir tableau trois couleurs > adhesives > pressure-sensitive labels)

Quick tests sur bouteilles PET - https://www.epbp.org/page/8/downloads#downloads_39

Petcore Europe - Association représentant l'ensemble de la chaine de valeur PET

Guide barquettes PET
https://wwwpetcore-europe.org/images/pet/Design_for_Recyding_Guidelines_PET Trays_Clear_Transparent_Jan_2020,ndf

Le CEREC, Comité d’Evaluation de la Recyclabilité des Emballages papier-Carton, teste la recyclabilité
des emballages papiers-cartons et de leurs accessoires.

Guide du CEREC
https://www.cerec-emballages.fr/opencms/sites/fr/data/documents/REVIPAC_dossier_complet.pdf

Avis techniques du CEREC
https://www.cerec-emballages.fr/opencms/sites/fr/rubrique_lesavis/liste_des_avis.html

CETIE (groupe de travail) - https://www.cetie.org/fr/presentation_92.html

Glossaire

ML
MOAH
MOSH
oPP
PE
PEBD
PET
PETg
PEHD
PLA
PP
PSA
PS
PSL
PVC
Pvdc
REH
REP
RFID

In-Mold Labelling

Hydrocarbures aromatiques d’huiles minérales
Hydrocarbures saturés d’huiles minérales
Polypropyléne orienté

Polyéthylene

Polyéthyléne hasse densité

Polyéthyléne téréphtalate

Polyéthylene téréphtalate glycol

Polyéthylene haute densité

Acide polylactique

Polypropylene

Pressure Sensitive Adhesives

Polystyréne

Pressure-Sensitive Labels (étiquette adhésive)
Polychlorure de vinyle

Polychlorure de Vinylidene

Résistant a 'état humide

Responsabilité élargie des producteurs
|dentification par radio fréquence

Taux de couverture
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Définitions

Adhésif détachable au lavage : adhésif qui permet la séparation de I'étiquette au lavage.

Ultra adhésif : adhésif non détachable des emballages en verre lors des frictions entrainées par la
collecte et la préparation du calcin chez les préparateurs de calcin et les verriers.

PSA (Pressure Sensitive Adhesive) : adhésif qui forme une liaison en appliquant une pression, sans
avoir besoin de solvant, d’eau ou de chaleur pour activer Iadhésif.

Eco-encrage : méthodologie d’éco-encrage qui permet d’optimiser les décors des emballages ou
d'autres supports de communication, afin de diminuer la consommation d’encre, sans pour autant
appauvrir les créations.

Encre lavable : encre concue pour se séparer de son support dans les conditions de lavage
spécifiques.

PSL (Pressure Sensitive Label) ou étiguettes adhésives classiques : étiquette qui forme une liaison
en appliquant une pression, sans avoir hesoin de solvant, d'eau ou de chaleur pour activer Iadhésif.

Etiquette traditionnelle ou étiquette seche : étiquette liviée non préalablement encollée, et
adhésivée lors de I'étiquetage.

IML (In-Mold Labelling) : étiquette préimprimée placée directement dans le moule de 'emballage
avant sa fabrication par soufflage, moulage par injection ou thermoformage. L'étiquette fait
partie intégrante de 'emballage aprés fusion entre la résine plastique et I'étiquette.

Manchon/sleeve : décor en plastique qui épouse la forme de 'emballage (houteille, flacon).
Sa particularité est I'absence d’'adhésif pour le faire tenir sur l'emballage. Il tient mécaniquement
sur 'emballage. Le manchon est thermo rétractable ou étirable.

Manchon intégral : manchon qui recouvre une grande partie de l'emballage. Les manchons sont
considérés intégraux, sileur taux de couverture est :

- Bouteille > 500mL :+de 70 % du corps de l'emballage est couvert,
- Bouteille < 500mL : + de 50 % du corps de l'emballage est couvert.

Manchon partiel : manchon ne recouvrant pas intégralement I'emballage. Les manchons sont
considérés partiels, sileur taux de couverture est :

- Bouteille > 500mL : - de 70 % du corps de l'emballage est couvert,
- Bouteille < 500mL : - de 50 % du corps de I'emballage est couvert.

Refus : éléments non recyclés, retirés du flux de matiére au cours des procédés de tri et recyclage. Ils
diminuent le rendement de matiere recyclée et entraine des colts de traitement pour étre éliminés.

Taux de couverture : surface de 'étiquette par rapport a la surface visible de l'emballage.

Matrice

Adhésif
Frontal de
Iétiquette adhésive

Dorsal
(un dorsal siliconé)
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@ Tous les papiers se trient et se recyclent,
$” ce document aussi !

e

— (iteo
-l I- = 50-52, boulevard Haussmann

Donnons ensemble une 75,009 Paris

nouvelle vie a nos produits. Tél. 018169 06 00
www.citeo.com
UNFEA

4/6 rue Borromée - 75015 Paris
Té1. 06337059 06 / 0145 443143
federation-etiquettes@unfea.org
www.unfea.org

UNION NATIONALE DES FABRICANTS D'ETIQUETTES ADHESIVES

papier certifié PEFC 100%, chaine COC : QUAL/09-404. Novembre 202

mprime sur

CONCEPTION GULLIVER, La communication heureuse !



